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DESCRIZIONE

ANALISI CHIMICA
. rimanenza

La lega Al.Mg.2,7Mn/ER 5554 & stata sviluppata per applicazioni ad alte temperature,
senza diventare sensibile alla corrosione da tensione. La lega Al.Mg.2,7Mn./ER 5554 si

presta anche per saldare il metallo di base 5454 alle serie 6000 ed é consigliata per

un'ampia gamma di applicazioni per industria generale e strutturale, dove sono richieste Sl <0.25
alte temperature di esercizio.
Fe <040
MATERIALI DA SALDARE
<0,10
Al Mg Mn Al MgT AlMg2 AIMg27Mn  AlMg3 AIMgSio5  AlMgSiog
Mn 050-1,0

GAS DI PROTEZIONE
PER GMAW/GTAW

VALORI MINIMI DELLE CARATTERISTICHE
MECCANICHE (METALLO SALDATO)

Mg 240-30

Ar 75% + He 25% Resistenza allo snervamento Rp 0,2: 100 N/mm2 G-
Ar 50% + He 50% Allungamento L=5d: 17%
/N <025
MIG: 6-7 kg su bobine D300 o K300/KS300 (I'?(;'g ga;t;"ih‘j':;gé‘zga) Ti 005-020
ARG JUGETaK Be <00003
ALTRI <0,05

ALTRI DIAMETRI ED IMBALLI DISPONIBILI SU RICHIESTA -
I Ibuito da:
=
Via del ianato, 4 - 60019 SENIGALLIA (AN
I
M i i Id. it il i Id. i




